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TECNO PIEMONTE s...

CENTRO PROVE — RICERCHE — AMBIENTE - SERVIZI PER INGEGNERLA
AUT MIN: INTERNO - SALUTE - SYILUPPO ECONOMICO - ISTRUZIONE UMNIVERSITA' E BICERCA
INFRASTRUTTURE E TRASPORTI ART, 20 LEGGE 1088/71 — DOPR 38004
INDAGIN - GECTECHICA TEAREMI E ROCCE - MARACATLURA CE ORGANLSMO NOTIFICATS N 1372

CERTIFICATO N° TP- Q5-0580
CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE SECONDO EN IS0 9606-2
_ Designazionefiybesgranen. _ | ENISO 96062 141 P_BW 231 5_13 PF_ssnb_ Folograta (ss rictiests) |
WPS -~ Riferimentomss Astarnce. n°01/16 i |
Nome saldatoremiane of woisor ALBERTO GALLARA
| Identificazionedeniicaon o AY 0251073 ) |
Metodo di identificazione Ty o idesifosrion: Cl.

| Data e luogo di nascitalDet ofim s place af i

| 2721968 VERCELLI (V)

| Datore di Lavorampoyn: | MARC-INGEGNO DI MARCHINI A &C. SA 5. - 13018
Conoscenze tecniche: Accettate ’
Saggio di prova Campo di validita della qualificazione |
| Processoli) di saldaturamiing pocessies) RETT 1141 ' '
Modalita di passangioimsan of mets banshe . Spray arc | Short, Spray (Globular,pulsed transfer}
Tipo di prodotto (plastra o tubo)eiae: o pises Plate | Plate and Fipu_s
| Tipo di giunto ype of ont ) BN BW Plate and Pipes !
Gruppo(i} settegruppeli) dei materiafiFsent mateninl gaup i | 23,1 731 ) N _
_(E_ruppﬂm dei materiali d’zppo ot mai spe | FM5 Fms - _l
Materiale d'apporta (designazionsprim m DIM 1732 S-AlMg5 B
Gas di protezionecss becks. I ENISOM175-11 99.99% Ar -All similar group
Ausiliari S o =
Tipe di corrente & polarita/Secies stanceriscs ACIDC . E
Spessore del matariale (mmpThicinezs nannial 3mm | BW: 1,.';-_6-,'# FW: 3,0
Spessora depositate {E;mj o Imm ) - a __,
Diametro estemo del tubo {mmyitis et dem. T HA E N
Posizione di saldaturassig pasitn: | PF - P BW:PA PF-P FW:PAPB PF T BW:PA.T
) [ FW.PAPB 0 N
Particolari di saldaturaweing derais: BW:ss,nb-mb,bs FW:Single layer BW:ss,nb-mb,bs FW:Single layer |
! Saldatura 2 strato unice ; strato muliplo:Sge pas M pes sm;l:pass Single pass : '

Prova di saldafura ¢'angolo supplementare {completats congiuntaments a una qualficazione per saldaturs testa a iesta): non applicabile

Tipa di pravaType of fest Eseguile od accattate Man saltoposto aprova | Nome dell Ompanisme esaminatore:
Ezame visivo/lius aramhaton -'@Qﬁhhh
Radingﬂﬁmmwy fost: 5 =
FratturaFracue fas: B - s
Piegamentoiend st il Acceplable =
_Prova di trazione intaglio:acu st = 5 |
T T U ——— - ! W
Ritonvalida, punto 9.2 a) | Riconvalida, punto 83 b) | Riconvalida, punto 9.3 ¢)
Valido sina al: 231012020 | Valida sino al: Valido sino al:

Canfarma dalla vaicdta da parle del datara di lavorsieoondinaloes di saidaturaesaminaione o erganisma esaminatons per i St § mesi [Vedars pug 3.3

Data i

Firma

Fu_nziam o titolo |

PG4 08 Aev.00

E wietala la rproduzione parziale oi fuesto documenta, senza autorizzazions scrtta defla Tecno Piemonla S5p.A
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TECNO PIEMONTE s

CERTIFICATO N° TP- @S-0907

CENTRO PROVE — RICERCHE = AMBIENTE — SERVIZI PER INGEGMNERIA
AUT. MIN.. INTERNG - SALUTE - SVILUPPO ECONOMICO — ISTRUZIGNE UNIVERSITA' E RICERCA
INFRAETRUTTLURE E TRASPORTI AAT. 20 LEGGE 108871 — DPR. 380001
INDAGINI -~ GEOTECNICA TERREN! E ROCCE - MARCATURA CE OREAMISMO NOTIFICATO N° 1372

CERTIFICATO DI PROVA DI QUALIFICAZIONE DEL SALDATORE SECONDO IS0 9606-1: 2017
Welder's qualification test certificate according to EN 150 8606-1- 2017

Designazione(ijyCesgmaton:

| EN S0 9606-1_141_T_BW_1,1_FM1_S_s1_D16_H-L045_ss rb

Fotograhia 2a nchiests)

Flatagrasgh (F requined)

WPS - Riferimenta/es Refeeence: MARG 0106 REV.0
Nome saldatoremans of weider ALBERTO GALLARA
ldentificazionenositeaton: A, )

| Metada di identificazionemethod of identiicaton: STAMP

Datore di LEI'lI'ﬂEﬂ.-Fmpw_,na'

MARC-INGEGNO DI MARCHINI A.8C. S.A.S. - 13018 VARALLO (VC}

Conoscenze tecniche: Non sottoposte a prove

Job knowiedoe: Mot fested

_ Saggio di prova ~ Campo di validita della qualificazione
Processa{i) di saldaturaeiing prcessies) 141 141-142-143-145
Modalith di passaggiotids of metsi iransfor - -
Tipo di prodotto (piastra o tubo)Fies o pwes: Pipa Pipe and Pipe _
Tipo di gilintoiType of W EW plate and plate
Gruppo(f) sottogruppoli) dei materialieanas matds! oozl 1,i_ il 1+11
Gruppol(i) del materiali d'apporto v meta e FM1 FM1, FM2
Materiale d 2pporto (designazione}Faermats | AWS A5.28: ER 80802 s.u -
Gas di protezioneGas backing: - N All similar group
Tipo di corrente  polaritaEisorical charactemsce: DC EP
Spess;:;re del materiale {mm}-mw masenial 1 mm
_Spassum depositato (mm)Thicmess depastac: 1 mim 1 mm to 3 mm =i
Diametre esterno del tubo {mmwies cutsde dam. 16 mm 16 mm ta 32 mm
| Posizione di saldaturarvisiig posion: H-L045 PA-PC-PE-PF
i Particolari gi salda%umir_xm s s5, nb s5-n1b, s5-mhb, bs, ss-gb, ss-ib
| Saldatura a strate uniso / strato multiploinge pass it psss: | Single pass Single pass

Prova di saidatura d'angelo supplementare (completats congiuntaments a una qualiicazione per saldatura testa 2 testa): non applicabile

Tipo di provalType o tast Fzaguite ed acceftate Men soflopesta @ prova | Wome dellOmanismo esaminatorne:
_E-S-ﬂﬂ.‘uﬁ WISTRO e araminakon B = Acceptable Tecno Piem{ln# E.FLA_
Radiografiatactograpny test: . e et i
FratturaiFagime st .
Piegamentoms kst Acceptable
Frova di frazione intaglioFracire tast .
Esame MacroscopicoiMecrecopic | Data @pblk:azlliﬂe: D404/2019
e e | [EET i

L

Confarma dalla valicita da parte ded datora di lavoroiosomdingtane of sakdaturalesaminaiore o organismy esaminaions peri sucossivi & mesi [Vedere puni 9.2)

Data

Firma

Funzione o titolo

PGr24.08 Rev.00

Pag. 1

E wietata la riproduzions parziale di queslo documento, senza sutorizzazione scritta della Tecna Piemonta SpA.




